B Procesos de soldadura innovadores

forceArc
Soldadura econdmica con ahorro de costes

Taurus Phoenix puls alpha Q puls
Synergic S

Arco voltaico de alta presion, minimizado en calor, con gran estabilidad direccional y penetracion
profunda en el rango de potencias superior.

Aceros de aleacién baja, alta o no aleados, asi como aceros de grano fino de gran resistencia.

B Menor angulo de apertura de costuras gracias a la penetra- B Sin apenas proyecciones
cion profunday a un arco voltaico con estabilidad direccional B Particularmente aconsejable, p. ej. en caso de costuras en an-
Reduccion de las capas gulo; componentes de carga dinamica para p. ej. elementos
Menor deformacién gracias al arco voltaico concentrado y portantes de puentes, construccion de vagones y construc-
minimizado en calor ciones de acero

B Aceros de aleacién baja, alta o no aleados,

B Excelente obtencién de raices y de flancos
asi como aceros de grano fino de alta resistencia

B Soldaduras perfectas incluso con extremos

libres muy largos (stick-out) B Aplicaciones manuales y automatizadas

B Reduccion de mordeduras
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®  Las soldaduras por aproximacion con el proceso forceArc y con dngulos de apertura estrechos de 30° y de 40° cumplen los requisi-
tos de EN ISO 15614-1:2004

B Debido a un volumen de costura inferior, los tiempos de soldadura son hasta un 50% mas breves que los arcos voltaicos de difusion
estandar con un angulo de apertura de 60°

B Las costuras de dngulo soldadas con forceArc producen un marcado perfil de penetracién sin mordedura, lo que cumple también
los requisitos de EN I1SO 15614-1:2004

B Las costuras de angulo soldadas con forceArc presentan una mayor profundidad de penetracion

Arco voltaico de difusion estandar forceArc
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11 pasadas | 5 pasadas

Tiempo de soldadura 50% inferior
iPropiedades mecanicas y tecnoldgicas inalteradas!

B Penetracion més profunda y por tanto posible re-
duccion tanto de la dimension como de la seccién
de la costura

B Regulacién rapida de modificaciones de longitud
de stick-out

B Particularmente recomendable, p. ej. en caso de
uniones y costuras en angulo muy estrechas
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El paquete EN 1090 WPQR de EWM ahorra tiempo y dinero
forceArc

B Combinacion de forceArc puls, forceArcy coldArc

B Pasadas de raiz con coldArc, capas intermedias con forceArc y capa exterior con

forceArc puls
/ Ahorro total de hasta un 60%

Si se compara forceArc con el arco voltaico de difusion
Encendido y rellenado del crater perfectos con forceArc puls, soldadura con forceArc estandar.

Ahorro en capas de soldadura gracias a un dngulo de apertura mas pequefo

Menor deformacién del material gracias a un aporte de calor inferior
Menor temperatura de capas intermedias y minima modificacion de la forma / Hasta un 35% de ahorro en costes de energia con el mis-
mo rendimiento de fusién en comparacién con los arcos
voltaicos de difusion habituales.

Especialmente ventajoso, p.ej. en caso de soldaduras de aceros de grano fino

Reduccién de la contraccion angular en costuras de angulo

/ Una menor cantidad de humo de soldadura reduce hasta

Chapa: $235;20 mm
P un 50% las emisiones contaminantes

Gas: M21-ArC-18

Hilo: 1,2 mm GA4Si1 / Ahorro de costes gracias a la reduccién de la cantidad de
foreglp Pasadas: 4 capas
coldArl Posicion: PC

Angulo de apertura: 10° /  Menos trabajo posterior gracias a menor proyecciones

I runl in i . .
Soldado por un lado, s / Menor deformacioén gracias al arco voltaico concentrado

proteccion de bafio y minimizado en calor
Combinacion de coldArc, / Arco voltaico de alta presidn con gran estabilidad direc-
forceArc y forcArc puls cional y amplia profundidad de penetraciéon con menos
forceArc puls mordeduras por regulacién de corriente altamente
dindmica

Soldadura econémica con ahorro de costes

B Ahorro total de hasta un 60%

B Minima preparacién de las costuras para la soldadura

B Menor cantidad de capas

B Menos material adicional y menor consumo de gas de proteccién

B Menor tiempo de soldadura

B Particularmente aconsejable para componentes sometidos a cargas dinamicas

Chapa: $355;30 mm
Gas: M21-ArC-18
Hilo: 1,2 mm G4Si1
Pasadas: 11

Posicion: PB/PA

Angulo de apertura: 25°
Soldado por un lado, sin
proteccion de baio con

forcefre MULTIMATRIRX®

/// La perfecciéon como principio
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